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CASTECNA SNIMATELNA NAHRADA S KOVOVOU KONSTRUKCI
Charakteristika:

Céste¢nda snimatelnd nahrada nahrazuje chybéjici zuby pacienta a doplfiuje alveol, je kotvena na
zbylych zubech. Rehabilituje funkéné, foneticky a esteticky.

1. Laboratorni c¢ast

Kontrola Iékarského predpisu

U lékarského predpisu kontrolujeme zejména citelnost a Uplnost téchto udaji:

jméno lékare, firma, adresa a kontaktni Udaje,

jméno pacienta, jeho RC nebo identifikaéni kéd,

kod vyrobku,

zda je uvedena barva, tvar a velikost konfekénich zubu, které maji byt pouzity,

zda jsou uvedeny néjaké odchylky v postaveni Celisti, napf. zda se nejedna o progenii, nebo
jednotlivych zubd,

zda je zndma alergie pacienta, potom je potfeba pouzit spravny hlavni dentalni material.

V pripadé nalezenych nedostatkl kontaktujeme predepisujiciho Iékare pro doplnéni.

Prijem a kontrola predbéznych otiskt

*

Predbézné otisky z alginatové otiskovaci hmoty v konfekéni otiskovaci lzici, které zhotovil
zubni léka¥, vybalime oplachneme studenou vodou.

Provedeme kontrolu predbéznych otiski — provedeme vizudlni kontrolu, zda je otisk
z ordinace spravné pfipraven na transport, v pfipadé algindtovych otisk( zajisténi vihkého
prostfedi, dale kontrolujeme vyskyt bublin, deformace, zda je otiskovaci hmota pevné
pripevnéna k otiskovaci lZici, nejasnosti hned konzultujeme s oSetfujicim Iékafem a pripadné
vyZadujeme zhotoveni nového otisku.
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Zhotoveni predbéinych pracovnich modeli

Pfedbézné pracovni modely obou Celisti zhotovujeme z kamenné sadry, PM pfiloha 1 podle
misiciho poméru, ktery uddva vyrobce v ndvodu k pouZiti.

Do gumového misiciho kelimku nejprve nalijeme odmérené mnoistvi tekutiny a poté
postupné nasypeme sadrovy prasek. Pti sypani prasek ve vodé nemichdme. Nasypani prasku
do vody musi probéhnout béhem 10 sec, sadru nechame dostate¢né nasaknout vodou, cca
15 sec a pak zaneme michat ru¢né cca 60 sec. dokud neni sddrova kase zcela hladka.
Rozmichanou sadrovou kasi pomoci vibratoru, P ptiloha 1, nastaveného dle doporuceni
vyrobce v ndvodu k pouZiti vpravime do dentalni ¢asti predbéZného otisku tak, aby byla zcela
naplnéna, zbytek sadrové kase umistime na pracovni stdl a vytvofime malou

hromadku, na ni pak pfeklopime predbézny otisk a vytvorime podstavec pracovniho modelu.
Takto postupujeme u obou predbéznych otiskl stejné.

Po ztuhnuti sadry, cca po 30 min, sejmeme predbéiné otisky z modell a zbrousime je na
brusce na sadru, P pfiloha 1, horni model do tvaru sedmiuhelniku a dolni model do tvaru
Sestiuhelniku.

Analyza predbéZzného modelu

Analyzu predbéZzného modelu provadime na paralelometru, P pfiloha 1 selektivni metodou,
zejména k urcéeni sméru nasazeni kovové konstrukce a ke zjisténi podsekrivych prostor, které
by branily nasazovani konstrukce v ustech.

Na predbéZzném modelu zakreslime predbéziny ndvrh kovové konstrukce a vyzna¢ime mista
pro pfipadnou Upravu zabrusem v zubni ordinaci, zejména kavity v okluzi pro umisténi
okluzniho trnu.

Zhotoveni individualni otiskovaci lzice

Tuzkou zakreslime na sadrovém modelu rozsah lzZice. Dale vytvofime z ploténkového vosku,
PM pfiloha 1, mezernik, v ném vyznacime narazniky. Bazalni desticku svétlem tuhnouciho
plastu, PM pfiloha 1 naadaptujeme ru¢né na model a okraje odfizneme skalpelem nebo
lecronem dle zakresu, ze zbytku hmoty vytvofime drzatko, polymerujte i s modelem UV
svétlem v polymeracni picce, P ptiloha 1, po dobu 2 minut.

v zavislosti na druhu budouciho otiskovaciho materialu zhotovime perforaci individudlni IZice
tvrdokovovou kulickou.

Individualni IZice oCistime parou na parovacce, P pfiloha 1, nastavenou dle navodu k pouziti
pro dany material.

Baleni a pfiprava na transport

Pfedbézny model horni nebo dolni ¢elisti na kterém je nasazena individudlni I1Zicka zabalime
pomoci bublinkové folie do plastové krabicky, tak aby byl zabezpeéen proti poskozeni.
K modelu pfilozime do baleni [ékarfsky pfedpis.
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Laboratorni cast

Pfijem a kontrola definitivnich otiska v individualni lzZici

a)

b)

Provedeme kontrolu definitivnich otisk(i — kontrolujeme vyskyt bublin, deformace, zda je
otiskovaci hmota pevné pfipevnéna v k individudlni otiskovaci lZici, pfipadné nejasnosti
hned konzultujeme s oSettfujicim lékafem, v pfipadé nevyhovujiciho otisku vyzadujeme
zhotoveni nového otisku.

Zhotoveni hlavniho pracovniho modelu

Na hlavni pracovni model pouzijeme sadru typu Ill (IV), PM pfiloha 1., kterou misime ve
vakuové michacce, P pfiloha 1.

Do misiciho kelimku, ktery je soucasti vybaveni vakuové michacky, odmérime mnoZstvi vody
a prasku dle misiciho poméru, ktery udava vyrobce materidlu PM pfiloha 1. Sddrovy prasek
vsypeme do vody, ruéné promisime cca 10 sec, nasledné pfipevnime misici kelimek do
vakuové michacky a spustime misici program dle ndvodu k pouZiti vyrobce pfistroje.

Po rozmichani sddrovou kasi nanasime do otisku v individudlni IZici stejnym zplsobem jako
u predbézného otisku, viz vyse.

Po ztuhnuti saddry z model( sejmeme individudlni lZici a zbrousime modely na brusce, P
pfiloha 1, do stejného tvaru jako predbézné modely, viz vyse.

Zhotoveni skusové Sablony

Na pracovnim modelu zakreslime rozsah skusové Sablony, jeji okraj zasahuje az do fornixu
v bezzubych oblastech, dale se opira o oralni plosky zbylych zubd.

na model adaptujeme bazalni desticku svétlem tuhnouciho plastu, PM pfiloha 1, ru¢né
okraje sefizneme dle nakresu ostrym nastrojem, ddme polymerovat do UV picky, viz vyse
pracovni postup zhotoveni individudlni lZice, nakonec okraje zabrousime do spravného
tvaru, tj. zaobleny kapkovity tvar, tvrdokovovymi frézami pomoci mikromotoru, P pfiloha 1

Na htebenové linii vytvofime pomoci fezného disku a mikromotoru, viz vyse, retencni zarezy
pro umisténi voskového valu.

Na hfebenovou linii adaptujeme voskovy val, ktery jsme vytvofili nahfatim ploténkového
vosku, PM pfiloha 1, nad plynovym kahanem a sloZenim do tvaru harmoniky, skladat
zacindme po kratsi strané ploténky.

Naadaptovany voskovy val sefizneme horkym modelovacim nastrojem, tak, aby ve
frontdlnim Useku byla jeho Sife 6-8 mm, v laterarnim 8-10 mm, celkova vyska valu je 0 2 mm
vyssi, nez je vySka zbylého chrupu. Ukonéeni voskového valu je ddno defektem.

Provedeme vizualni kontrolu skusovych Sablon.

Baleni a priprava na transport

PfedbéZny model horni nebo dolni ¢elisti na kterém je nasazena individudlni I1Zicka zabalime
pomoci bublinkové folie do plastové krabicky, tak aby byl zabezpeéen proti poskozeni.
K modelu pfilozime do baleni [ékafsky pfedpis.



s

STATNI USTAV PRO KONTROLU LECIV, Srobdrova 48, 100 41 Praha 10

h r
o, SUKL .
Telefon: +420 272 185 111, E-mail: posta@sukl.gov.cz

Datova schranka: qwfai2m, www.sukl.gov,cz

3. Laboratorni cast

Pfijem a kontrola skusovych Sablon

b)

Na skusovych Sablondch vizualné kontrolujeme, zda jsou voskové valy stale pevné pripojeny
k bazi Sablony.

Provedeme vizualni kontrolu dle vySe uvedenych parametrd. Dale vizudlné kontrolujeme
vyznaceni potfebnych udajll, které zubni lIékar vyznacuje na skusovych Sablonach poté, co
stanovi mezicelistni vztahy, pfipadné nejasnosti okamzité konzultujeme se zubnim lékafem.

Analyza pracovniho modelu a pFiprava na dublovani

Analyzu pracovniho modelu provadime na paralelometru, P pfiloha 1, selektivni metodou,
ur¢ime osu nasazeni, podsekfivé prostory, linii maximalni konvexity a mérny bod.

Na modelu Provedeme zakresleni pribéhu kotevnich prvkd, spojovacich prvk(i a mist pro
retenci, druh kotevnich a spojovacich prvkd je dan kédem STOMAV a vyznadenim na
lékarském predpisu/zadance.

Podsekfivd mista vykryjeme vykryvacim voskem, PM pfiloha 1, dale v oblasti sedel
adaptujeme voskovou folii tak, abychom respektovali zakresleny navrh konstrukce.

Model naizolujeme ponorenim do vodni |dzné pokojové teploty tak, aby hladina zasahovala
maximalné do poloviny vysky podstavce sadrového modelu, tim zajistime postupné
nasaknuti modelu.

Dublovani a zhotoveni liciho modelu

Agarovou dublovaci hmotu, PM pfiloha 1, rozehfejeme a nasledné zchladime do teploty cca
45°C.

Dublovaci kyvetu otevieme, na spodni dil umistime pfipraveny sadrovy model, viz vyse,
kyvetu zavieme.

Jednim z hornich otvorl vlévame tekutou a zchladlou dublovaci hmotu pomalym a tenkym
tokem az do Uplného naplnéni dublovaci kyvety, nechame cca 1 hod ztuhnout.

Po ztuhnuti oddélime spodni dil kyvety, pomoci stlateného vzduchu vyjmeme model,
vzniklou formu vyplnime fosfatovou formovaci hmotou, PM pfiloha 1, kterou misime ve
vakuové michacce, P priloha 1 dle navodu vyrobce materidlu v poméru dle navodu vyrobce
materialu.

Modelace voskové konstrukce a pfiprava lici formy

Na licim modelu modelujeme konstrukci podle plvodniho navrhu s vyuZitim voskovych
pfedtvarll ramen spon, spojovacich prvk(i a retence, pfi modelovani vyuzivdme plynovy
kahan, PM pfiloha 1, a ruéni modelovaci nastroje. V zavéru vizualné kontrolujeme vSechny
modelované ¢asti, jejich vzajemné spojeni, pfilnavost k modelu, pozvolny pfechod na
jednotlivé ¢asti konstrukce.

Na nejsilnéjsi misto konstrukce pfipevnime voskovy drat, PM pfiloha 1, o primétu 4 mm a
zhotovime lici soustavu, na jejiz konec pfipevnime plastovy predtvar vtokového kuzelu.
Takto pripraveny model s ptipevnénou lici soustavou umistime na dno plastové kyvety pro
zhotoveni lici formy.
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Ve vakuové michacce nastavené dle navodu vyrobce materidlu, P pfiloha 1, rozmisime
fosfatovou formovaci hmotu, PM pfiloha 1dle misiciho poméru dle navodu vyrobce
materialu, po dokonceni stanovené doby miseni vlijeme tenkym tokem do plastové manzety,
ve které je umistén model s vtokovou soustavou tak, aby byla celd zaplnéna.

Nechdme ztuhnout a poté vlozime lici krouzek do vypalovaci pece, P ptiloha 1. tak, abychom
podpofili tok vosku z formy ven, tj. dnem vzh(ru.

Nastavime vypalovaci program dle ndvodu vyrobce materidlu a spustime.

Priprava liciho pristroje a liti dentalni slitiny

Pfed samotnym litim vizualné kontrolujeme lici pfistroj, P pfiloha 1, zejména lici kalisek, ktery
nesmi obsahovat zbytky starého kovu, pokud ano, pinzetou je vyjmeme.

Ptipravime si dentdlni slitinu, HM ptiloha 1, jeji druh je dan Zadankou od lékafe, vloZime ji do
liciho kalisku, ktery je umistén v licim pfistroji, P pfiloha 1.

Po vypdleni a dostate¢ném vyhfati, coz urcuje zvoleny program na peci, klestémi vyjmeme
lici formu a vloZime ji do ramene odsttedivého liciho pfistroje, P pfiloha 1 dle ndvodu vyrobce
pfistroje a opacném konci upravime vyvazieni tak, aby byla obé ramena v rovnovaze,
uzavireme lici aparat a spustime lici proces, pfi kterém dochazi k roztaveni slitiny, HM pfiloha
1, ta je nasledné odstredivou silou vpravena do lici formy.

Po skonceni lictho programu klestémi vyjmeme lici krouzek a odlozime na nehotlavou
podlozku k Uplnému vychladnuti.

Opracovani kovové konstrukce

Po zchladnuti lici formy vybavime kovovy odlitek z lici formy, zbytky fosfatové formovaci
hmoty na kovovém odlitku opiskujeme v obéhovém piskovacim pfistroji, P ptiloha 1 piskem,
PM pfiloha 1. Piskujeme aZ do Uuplného odstranéni fosfatové formovaci hmoty a oxid(, které
na kovovém odlitku zlstaly po odliti slitinou, to vizualné kontrolujeme.

Kovovou konstrukci pomoci fezaciho disku a mikromotoru, P pfiloha 1, odfizneme od
vtokové soustavy, tvrdokovovymi frézami na kov zahladime ostré ¢asti konstrukce,
vygumujeme vnéjsi povrch spon a spojovacich prvkd a vylestime do vysokého lesku lestici
pastou, PM pfiloha 1za pomoci lesticich kartackd a mikromotoru, P pfiloha 1.

Konstrukci dosadime na pracovni model, retence podbarvime, HM pfiloha 1, abychom
zabranili prosvitani kovu v pryskyfi¢né bazi ndhrady.

Sadrovani do primérného artikulatoru

Skusovou Sablonu umistime na pracovni model, pevné ji po obvodu pfipevnime ploténkoym
voskem, PM pfiloha 1, nasledné spojime opét stejnym voskem s modelem antagondlni
Celisti.

Takto spojené modely umistime do priimérného artikulatoru, P pfiloha 1, tak, aby rezakovy
index smérovat do rezakového bodu, pomocnd gumicka, ktera je umisténa vné artikulatoru,
prochazi sttedem fezakového indexu a dale v drazkdch na svislych ramenech artikulatoru,
probihd soubéiné s okluzni rovinou. Montaz do prlimérného artikulatoru provedeme
pomoci alabastrové sadry, PM pfiloha 1, rozmichané v poméru daném vyrobcem materidlu,
rucné lzici na sadru v gumovém kelimku.
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Pfiprava na stavéni zubt

Na pracovni model nasadime kovovou konstrukci, pfes kterou naadaptujeme plotynkovy
vosk, PM pfiloha 1, dle rozsahu budoucich sedel ¢astecné snimatelné nahrady.

Na hrebenové linie obou celisti umistime voskovy vdlecek z ploténkového vosku, viz vyse,
tak aby mél silu cca 5 mm a vysku 5 mm, do néj budeme nasledné stavét konfekéni
pryskyfi¢né zuby, HM pfiloha 1

Z archivu konfekénich pryskyricnych zubl v laboratofi vybereme zuby, HM pfiloha 1, podle
udajli na lékarském predpisu, tj. barva, velikost, tvar.

Stavéni konfekénich zubli do normookluze

Stavéni zubl probiha v artikulatoru, P pfiloha 1.

Samotnému stavéni predchazi Uprava konfekénich zubU, kdy do spodni plochy kazdého zubu
udéldme mikromotorem, P pfiloha 1, retenci tvrdokovovou frézou ve tvaru kulicky.
Nasleduje samotné stavéni, které se fidi estetickymi pravidly ve frontalnim Useku a
statickymi pravidly v laterarnim useku chrupu.

Po dostavéni konfekénich zubl vymodelujeme modelovacim noZzem s vyuzitim kahanu, P
pfiloha 1, gingivu ploténkovym voskem, PM pfiloha 1, do finalniho tvaru, ktery odpovida
tvaru a rozsahu budoucich sedel ¢aste¢né snimatelné nahrady, vyjmeme z artikulatoru, P
pfiloha 1

Pfiprava na transport do ordinace

Voskovy model ¢astec¢né snimatelné nahrady, nasazeny na pracovnim modelu, spole¢né
s modelem antagonalni Celisti, pfipravime na transport do ordinace tak, Ze zabalime pomoci
bublinkové folie do plastové krabicky, tak aby byl zabezpecen proti poskozeni. K modelu
pfiloZime do baleni IékaFsky predpis.

Laboratorni cast

Prijem a kontrola voskovych modelli nahrad

Voskovy model ¢asteéné snimatelné nahrady, ktery pfrisel zpét do laboratore po zkousce
v Ustech pacienta, vizualné zkontrolujeme, zejména se soustfedime na to, zda nedoslo pfi
zkousce v ordinaci k Upravé postaveni jednotlivych zub(.
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a) Priprava na prevedeni voskovych modeli do pryskyfice lici technikou

Pfikapeme voskové modely ndhrad k sadrovému modelu, domodelujeme ploténkovym
voskem, PM pfiloha 1, juga alveolaria do findlniho tvaru pomoci kahanu, P pfiloha 1, a
modelovaciho noze.

Modely izolujeme ponofenim do vodni ldzné. pokojové teploty.

b) Zhotoveni formy pro lici pryskyfici

Na formu pro lici pryskyfici pouzivdme dvoudilné plastové kyvety, ur¢ené k této technice.
Formovacim materidlem je agarova dublovaci hmota, PM pfiloha 1, rozkrdjenou na malé
kousky ji v plastové nadobé rozehtivdme pomoci mikrovinné energie dle navodu vyrobce
materidlu.

Ve vodni 1azni ji nechame zchladnout na cca 45°C.

Na dno dublovaci kyvety vloZime saddrovy model s voskovou modelaci, pfiklopime druhym
dilem kyvety a jednim ze tfi otvor(, které jsou na jeji vrchni ¢asti, pomalym tokem vlévame
rozehratou dublovaci hmotu, nechame ztuhnout cca 60 min.

Po ztuhnuti odstranime spodni ¢ast dublovaci kyvety a sadrovacim noZzem opatrné vyjmeme
sadrovy model.

c) Vyplaveni vosku a pfiprava sadrového modelu

Z voskového modelu nahrady vyjmeme jednotlivé konfekéni zuby a vloZime do plastového
sitka, které nam pomuze ze zubU odstranit vosk ponotfenim do vrouci vodni lazné, pfipadné
vyuZijeme parovou Cisticku, P ptiloha 1

Ze sadrového modelu odstranime ru¢né sadrovacim nozem voskovou bazi, model i kovovou
konstrukci docistime parovou Cisti¢kou, P pfiloha 1.

Na sadrovy povrch naneseme tfi vrstvy izolace, k tomu je urcen alginatovy lak, PM pfiloha 1,
ktery zajistuje izolaci sadra/plast, vSéechny nechame dokonale zaschnout.

Poté na model nasadime kovovou konstrukci.

V agarové formé viz b) vysSe vytvorime pomoci kovovych trubic¢ek jeden vtokovy a dva
odvzdusnovaci kanalky.

Pryskyficné konfekéni zuby vratime zpét do formy pinzetou, kontrolujeme zejména jejich
spravné umisténi, nasledné vlozime zpét naizolovany sadrovy model s nasazenou kovovou
konstrukci a celou dublovaci kyvetu uzavieme.

d) Priprava pryskyficného tésta, liti, polymerace

Ruéné v silikonovém kalisku rozmichame pfislusné mnozstvi bazdlniho plastu pro lici
techniku, HM pfiloha 1 dle misictho poméru vyrobce materidlu, ihned po rozmichani
vtokovym kandlem vlévame pomalym tokem do formy.

Vlozime do jednoduchého polymeratoru, P pfiloha 1, tak, aby vodni hladina dosahovala do
2/3 celkové vysky kyvety.

polymerujeme pfi teploté, tlaku a ¢asu stanovené vyrobcem materialu v ndvodu k pouziti.
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e) Dekyvetovani a zavérecné opracovani

Pomoci sadrovaciho noze kyvetu otevieme a vyjmeme plastovou ¢aste¢nou snimatelnou
nahradu z agarové formy.

Provedeme vizudlni kontrolu pryskyficné baze, zejména rozsahu celistvosti povrchu, Uplnost
okraja.

Opracujeme do finalni podoby tvrdokovovymi frézami s vyuzitim mikromotoru, P pfiloha 1.
Opracované nahrady vylestime na lesticce, P pfiloha 1 nejprve pemzou, PM pfiloha 1, pomoci
latkového lesticiho kotoucée nebo plsténého kuzeliku. Pemzu rozmichame ruéné s vodou do
konzistence hladké kase, nandsime na lestény povrch pryskyficné nahrady a pfikladame na
lestici kotouc, ktery je namontovdn na rotacni htidel lesticiho pfistroje; tento postup
opakujeme, dokud neni povrch ndhrady dokonale hladky.

Poté provedeme lesténi na vysoky lesk, PM pfiloha 1, opét na lestic¢ce, P pfiloha 1, postup je
shodny s postupem lesténi pemzou.

Na zaveér oclistime nahradu parni Cisti¢kou, P pfiloha 1

f) Zavérecna kontrola a pfiprava na transport do ordinace

Provedeme vizualni zavérec¢nou kontrolu ndhrady, zejména kontrolujeme spravnost
vylesténi, Uplnost baze a neporusenost slizniéniho povrchu nahrady.

Pfipravime ndhrady na transport do ordinace tak, Ze zabalime pomoci bublinkové folie do
plastové krabicky, tak aby byla zabezpecena proti poskozeni. K ndhradé uréené pro pacienta
pfiloZime do baleni lékarsky predpis, obal uréeny pro pacienta oznafime v souladu
s nafizenim MDR viz Metodika CMD bod xxx, Prohldseni o zdravotnickém prostfedku na
zakdzku a Navod na pouziti.
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Historie zmén dokumentu

Verze | Zména Datum Vytvoril Podpis
1.0 Pocatecni verze
2.0 Zména dodavatele sadry

1.0 Priloha k pracovnimu postupu / pfistroje a materialy

PRISTROJE - P

SKUPINA P | NAZEV VYROBCE SERIOVE CisLO | NAVOD K PouZiTi | FAZE PRACOVNIHO
POSTUPU

Napf. 1a

Nap¥. 2b

HLAVNi MATERIAL - HM

skupina . . NAVOD K FAZE PRACOVNIHO
HM DRUH NAZEV VYROBCE POUZITI POSTUPU
Nap¥. 1a
Napf. 2b

DRUH, BARVA, TVAR A SARZE JE UVEDENO NA PROHLASEN{ O VYROBKU PRO KONKRETNi ZAKAZKU
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POMOCNE MATERIALY - PM

] FAZE
iﬁP'NA NAZEV ZNACKA VYROBCE ggﬁ;gik VYROBNIHO
POSTUPU
Napft. 1a

Napf. 2b




